Akku Clinch- und Stanzgerat ULBG 452

[Europe]
Blechverbindungstechnik
GmbH
Werkzeugaufnahme
austauschbar! Merkma Ie:
_ ® Einsatz Clinchen:
+ bis 4 mm Stahlblech oder 5 mm Aluminium

® Einsatz Stanzen:
max. Blechdicke abhéingig vom
Lochdurchmesser

Akkubetrieb &

Netzbetrieb @ ergonomisches Design

® Hub mechanisch wegbegrenzt und
elektronisch abgeregelt

® nur 3,7 kg' Handlingsgewicht incl. Akku

® Werkzeugaufnahme 360° drehbar
Einhand- @ Verschiedene Werkzeugaufnahmen
bedienung als C-Biigel und X-Biigel erhéltlich

® schneller Presszyklus mit
autom. Riickhub Gber Einhandbetrieb

® [eistungsstarker Lithium-Akku
fir optimale Power

® USB Schnittstelle fir Prozessiiberwachung

® auch mit Netzteil lieferbar

[ Biigel (Stahl) mit 38 mm Ausladung
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Akku Clinch- und Stanzgerdat ULBG 452

[Europe]
Blechverbindungstechnik
GmbH

Das neue BTM Clinch- und Stanzgerat ULBG 452 zeichnet sich neben
seiner kompakten und ergonomischen Bauweise durch seine hohe Figekraft aus.
Neben leistungsstarken Li-lonen Akkus ist das Geréit optional auch mit Netzteil fir
alle géingigen Spannungssysteme lieferbar.

Sein leichtes Handlingsgewicht, die schlanke Bauweise und die rasche
Pressgeschwindigkeit erm&glichen den Einsatz auch bei beengten Verhélinissen.

Der Presshub wird iiber einen Taster ausgeldst und leitet nach Erreichung der vor-
deren Endlage automatisch den Riickhub ein. Ein integriertes Schnellentladeventil
stellt das rasche Erreichen der hinteren Endlage sicher. Der Pressvorgang kann zu
jeder Zeit unterbrochen werden.

systematische Darstellung

Tog1-Loc

SHEET METAL JOINING SYSTEM

SPANNEN  TIEFZIEHEN VERRIEGELN
SCHNELL EINFACH DAUERHAFT

Technische Daten ULBG 452

“ " Gewicht mit Akku: 2,2 kg nur Antrieb
Gewicht komplett: 3,7 kg mit 38 mm C-Biigel
] .
g Presskraft: 20-45 kN einstellbar
[ | Kolbenhub: 12-18 mm einstellbar
Zykluszeit: abhéngig von der Hubldnge
Werkzeug': Stempel und Matrize
< reversibel tauschbar
g Akku: 18V/1,5 Ah Li-lonen
" Akkukapazitét: ca. 200 Clinchungen
- B - abhdngig von der Hublénge -
Ladezeit Akku: ca. 30 min.
| Isystemabhéingig von der Werkzeugaufnahme
[ ] Im Lieferumfang enthalten:
Antrieb, Werkzeugkopf mit Clinch- oder Stanzwerkzeug, Akku, Ladegerdt
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